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[bookmark: _Toc512074759]一、概述
[bookmark: _Toc512074760]1.1 盘查目的
为了贯彻落实《碳排放权交易管理暂行办法》（国家发展改革委第17号令）和国家发展改革委《关于组织开展重点企（事）业单位温室气体排放报告工作的通知》（发改气候〔2014〕63号）、国家发展改革委办公厅《关于切实做好全国碳排放权交易市场启动重点工作的通知》（发改办气候[2016]57号）的文件精神，满足国家碳排放直报工作的需求，并积极应对国家建立统一碳排放权交易市场的新形势，我公司全面启动碳盘查工作的有关部署。
碳盘查工作的具体目的包含如下内容：
1）识别碳排放源
梳理企业碳排放源，明确排放量核算数据需求，为满足全国碳交易相关要求奠定扎实的基础；
2）核算温室气体排放量
对记录和存储的数据进行评审，判断数据的正确性，并核算企业的温室气体排放量；
3）提供企业碳排放管理建议
为企业在碳排放管理体系建设、设备监测、数据规范可信性和边界变化及设备更新应对等方面提供合理化建议，整体提升企业的碳排放管理能力。此外，对企业节能技改项目进行梳理，挖掘自愿减排项目开发潜力。
[bookmark: _Toc512074761]1.2 盘查范围
根据《工业其他行业企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》（以下简称《核算指南》）的要求，本报告以法人单位肥城金塔酒精化工设备有限公司为盘查边界，覆盖时间段为2018年度。
具体范围包括：
1）化石燃料燃烧产生的温室气体排放量；2）企业净购入电力和热力隐含的温室气体排放量。

[bookmark: _Toc424499118][bookmark: _Toc512074762]1.3 盘查准则
本次碳盘查将遵照以下准则：
1、国家发展和改革委员会令第17号：《碳排放权交易管理暂行办法》
2、国家发展和改革委员会：《关于组织开展重点企（事）业单位温室气体排放报告工作的通知》（发改气候[2014]63号）
3、国家发展和改革委员会：关于切实做好全国碳排放权交易市场启动重点工作的通知（发改办气候[2016]57号）
4、国家发展和改革委员会：《工业其他行业企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》
5、GB/T 213-2008《煤的发热量测定方法》
6、《GB/T476 煤中碳和氢的测量方法》 
7、GB/T 384-1981《石油产品热值测定法》
8、GB/T 476-2008《煤中碳和氢的测量方法》
9、GB/T 8984-2008《气体中一氧化碳、二氧化碳和碳氢化合物的测定（气相色谱法）》
10、GB/T 13610-2003《天然气的组成分析（气相色谱法）》
11、GB 17167-2006《用能单位能源计量器具配备和管理通则》
12、GB/T 22723-2008《天然气能量的测定》
13、《GB/T13610 天然气的组成分析（气相色谱法）》
14、SH/T 0656-1998《石油产品及润滑剂中碳、氢、氮测定法（元素分析仪法）》
15、《GB/T3286.9 石灰石、白云石化学分析方法——二氧化碳量的测定》 《工业企业温室气体排放核算和报告通则》
16、《GB/T 8984 气体中一氧化碳、二氧化碳和碳氢化合物的测定（气相色谱 法）》
[bookmark: _Toc424499119][bookmark: _Toc512074763]1.4 盘查部署
2018年12月14日，公司召开碳盘查启动会，对企业的碳盘查工作进行了统一部署。为顺利实施试点企业碳盘查，我公司分别于12月14日和12月22日组织了两次内部培训会，对参与碳盘查人员进行盘查技术培训。
2019年2月1日，企业碳盘查第二阶段工作全面启动，并计划在2019年2月10日前完成相关企业的碳盘查工作。碳盘查现场协调会上强调的对碳盘查工作的三点要求：盘查准确、梳理全面、诊断科学，来完成此次碳盘查工作。
[bookmark: _Toc512074764]1.4.1 工作流程
开展“盘查”工作的过程主要包括以下6个实施步骤：
1、盘查准备：组成盘查组，列出数据需求。
2、文件评审：盘查组提前告知各相关部门所需的文件清单，结合现场访问前收到的部分文件，初步识别提交数据存在的问题。
3、现场访问：现场访问流程包括6个子步骤：盘查启动会、查文件、看现场、访谈、盘查组内部讨论及盘查总结会。
4、报告编制：根据文件评审和现场访问的情况，盘查组对收集的数据提出修改和补充建议，核算温室气体排放量，同时开始编制盘查报告，描述盘查发现。
5、内部技术复核：由指定的内部技术复核员对温室气体排放量核算结果以及盘查报告进行质量校核。
6、盘查报告提交：通过内部技术复核后，盘查组将最终盘查报告提交给企业。
[bookmark: _Toc512074765]1.4.2 盘查准备
肥城金塔酒精化工设备有限公司专门成立了盘查工作小组，明确由品管部统筹本次碳盘查工作事宜。
表 1 碳盘查工作小组成员名单
	组长：
	整体工作安排、资料收集、工作对接、技术培训及答疑、数据处理及核算、现场访问、报告编制
	李伟

	副组长：
	资料收集、工作对接、技术培训及答疑、数据处理及核算、现场访问、报告编制
	张铭涛

	成员：
	数据处理、数据核对、参与现场访问
	李大兵、尹衍刚

	
	
	


[bookmark: _Toc512074766]1.4.3文件评审
企业提供的支持性文件，详见盘查报告附件1“参考文献”。
盘查组通过初步评审相关文件，识别出现场访问的重点为：现场查看企业的实际排放设施和测量设备，现场查阅企业的支持性文件，通过交叉核对判断核算相关数据数据是否真实、可靠、正确。
[bookmark: _Toc512074767]1.4.4现场核查
盘查组于2019年1月10日-1月31日对企业进行了现场访问。现场访问的流程主要包括启动会议、收集和查看现场前未提供的支持性材料、现场查看相关排放设施及测量设备、与企业进行访谈、盘查组内部讨论、总结会议6个子步骤。
企业主管领导、盘查查工作小组成员以及各部门负责人参加了现场访问的相应步骤，提供文件材料。盘查工作资料对接部门情况如表3所示：
[bookmark: _Ref382510764]表2碳盘查工作资料对接部门
	部门
	资料对接情况

	办公室
	碳盘查主要对接部门。

	财务部
	负责全公司计划制定以及数据最终统计，数据主要来自于生产部。

	生产部
	负责日常生产调度，生产数据统计，燃料气管理。

	生产部
	负责全公司设备管理，重点排放设备管理。

	生产部
	负责计量器具管理以及外购电管理。

	生产部
	负责公司化验器具管理与化验工作。

	生产部
	负责安全环保工作。提供燃烧废气排放等统计数据。

	生产部
	全厂用循环水、污水治理与排放。


[bookmark: _Toc512074768]1.4.5报告编制及提交
为保证报告质量，盘查工作实施组长负责制、技术复核人复核制、质量管理委员会把关三级质量管理体系。即对每一个盘查项目均执行三级质量校核程序，且实行质量控制前移的措施及时把控每一环节的盘查质量。盘查工作的第一负责人为盘查组组长。盘查组组长负责在盘查过程中对盘查组成员进行指导，并控制最终盘查报告的质量；技术复核人负责在最终盘查报告提交给客户前控制最终盘查报告的质量；质量管理委员会负责盘查工作整体质量的把控，以及报告的批准工作。在盘查报告获得批准后，可向外发布。


[bookmark: _Toc424499120][bookmark: _Toc512074769]二、盘查发现
[bookmark: _Toc424499121][bookmark: _Toc423875513][bookmark: _Toc512074770]2.1企业信息
[bookmark: _Toc512074771]2.1.1基本信息
表3肥城金塔酒精化工设备有限公司基本信息
	企业名称
	肥城金塔酒精化工设备有限公司

	单位性质
	有限责任公司

	法定代表人
	张继生

	所属行业
	专用设备制造

	地址
	肥城市高新技术产业开发区康汇大街71号

	填报负责人
	姓名
	张铭涛
	职务
	主任

	
	电话
	0538-3391168
	邮箱
	ljtu@qq.com

	联系人
	姓名
	刘英云
	职务
	副总经理

	
	电话
	0538-3368116
	邮箱
	fchlyy@126.com



[bookmark: _Toc512074772]2.1.2企业产品及工艺流程
企业生产的主要产品为塔器、换热器、罐类。
（1） 生产工艺流程
	塔器制作工艺流程简图
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	换热器制作工艺流程简图
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	罐类制作工艺流程简图
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图1 肥城金塔酒精化工设备有限公司工艺流程图
（2）设备信息


企业现有主要燃烧设备及相关参数如表4所示：
- 12 -

- 7 -

表4 肥城金塔酒精化工设备有限公司主要设备信息汇总表
	  
	序号
	设备名称
	设备型号
	台数
	生产厂家
	车间
	备注

	1
	埋弧焊机
	ZD5-1000E
	3
	唐山开元自动焊接装备有限公司
	一车间
	

	2
	埋弧焊机
	BXL5-1250
	1
	唐山开元自动焊接装备有限公司
	一车间
	

	3
	CO2气体保护焊机
	NBR350
	9
	天津新技术产业园区北洋世纪焊接技术有限公司
	一车间
	

	4
	交直流手工氩弧焊机
	WSE5-500
	6
	上海奇锐创特焊接技术有限公司
	一车间
	

	5
	逆变式直流弧焊机
	ZX7-400S
	3
	山东万事达焊切设备有限公司
	一车间
	

	6
	空气等离子弧切割机
	LGK-100
	3
	成都高鑫焊接设备有限公司
	一车间
	

	7
	卷板机
	W11XB-30×2500
	1
	南京环力重工机械有限公司
	一车间
	

	8
	逆变式直流弧焊机
	ZX7-400S
	7
	山东万事达焊切设备有限公司
	二车间
	

	9
	交直流手工氩弧焊机
	WSE5-500
	5
	上海奇锐创特焊接技术有限公司
	二车间
	

	10
	CO2气体保护焊机
	NBR350
	9
	天津新技术产业园区北洋世纪焊接技术有限公司
	二车间
	

	11
	空气等离子弧切割机
	LGK-100
	3
	成都高鑫焊接设备有限公司
	二车间
	

	12
	卷板机
	W11-25×2500
	1
	泰安联达锻压设备制造有限公司
	二车间
	

	13
	埋弧焊机
	ZD5-1000E
	2
	唐山开元自动焊接装备有限公司
	二车间
	

	14
	变位机
	ZHB-10
	1
	郑州越达自动化焊接设备有限公司
	二车间
	

	15
	埋弧焊机
	ZD5-1000E
	1
	唐山开元自动焊接装备有限公司
	三车间
	

	16
	逆变式直流弧焊机
	ZX7-400S
	3
	山东万事达焊切设备有限公司
	三车间
	

	17
	交直流手工氩弧焊机
	WSE5-500
	3
	南京奇锐创特焊接技术有限公司
	三车间
	

	18
	电焊机
	ZX5-500
	6
	上海奇锐焊接设备制造有限公司
	三车间
	

	19
	CO2气体保护焊机
	NBR350
	7
	天津新技术产业园区北洋世纪焊接技术有限公司
	三车间
	

	20
	空气等离子弧切割机
	LGK-100
	1
	成都高鑫焊接设备有限公司
	三车间
	

	21
	空气等离子弧切割机
	LGK-63
	2
	成都高鑫焊接设备有限公司
	三车间
	

	22
	卷板机
	W11-25×2500
	1
	泰安联达锻压设备制造有限公司
	三车间
	

	23
	开卷矫平剪切生产线
	TDT44-12×1500
	1
	泰安华鲁锻压机床有限公司
	四车间
	

	24
	空气等离子弧切割机
	LGK-100
	2
	中国成都高鑫焊接设备有限公司
	四车间
	

	25
	空气等离子弧切割机
	LGK-250
	1
	中国成都高鑫焊接设备有限公司
	四车间
	

	26
	电焊机
	ZX7-400S
	1
	山东万事达焊切设备有限公司
	四车间
	

	27
	数控坐标式切割机
	BODA-5000S
	1
	江苏博大数控成套设备有限公司
	四车间
	

	28
	液压机
	YS7-500
	1
	江苏省徐州锻压机床厂集团有限公司
	四车间
	

	29
	液压板料折弯机
	WC67Y-400/4000
	1
	安徽东海机床制造有限公司
	四车间
	

	30
	激光切割机
	HECF3015 500
	1
	武汉华俄激光工程有限公司
	四车间
	

	31
	数控汽割机
	HBMEDGE6×I4×211A
	1
	大连华锐重工数控设备有限公司
	四车间
	

	32
	数控切割机
	HY-6 116 CNC
	1
	郑州华洋电气设备有限公司
	四车间
	

	33
	管板自动焊
	WZM1-400C
	2
	扬中市神通焊接设备有限公司
	二车间
	

	34
	等离子焊机
	PLA-WEL 501D        PT-501CP
	1
	上海郎志焊接器材有限公司
	二车间
	

	35
	坡口机
	GMMA-100L
	1
	济南科清机电设备有限公司
	四车间
	


（3）生产信息
企业2018年度总产值、产品产量等生产情况如表5所示：
表5肥城金塔酒精化工设备有限公司2018年度生产情况汇总表
	2018年度
	

	工业总产值（万元）
	11212.35

	工业增加值（万元）
	3186.35

	从业人员数量（人）
	205

	产品产量
	3349.04吨



[bookmark: _Toc423875514][bookmark: _Toc424499122][bookmark: _Toc512074773]2.2盘查边界
[bookmark: _Toc512074774]2.2.1边界识别
肥城金塔酒精化工设备有限公司位于肥城市高新技术产业开发区。本次盘查的边界为肥城金塔酒精化工设备有限公司的厂区，核算和报告在运营上受企业控制的所有生产设施产生的温室气体排放。
设施范围包括基本生产系统、辅助生产系统、以及直接为生产服务的附属生产系统，具体包括企业生产耗电设施以及为生产服务的辅助生产系统，包括厂区内的动力、供电、供水、采暖、机修、化验、仪表、仓库（原料场）、运输等，企业食堂外包，因此无食堂用能源消耗。
[bookmark: _Toc512074775]2.2.2排放源识别
企业应核算的排放源类别和气体种类包括：
净购入电力的CO2排放。
[bookmark: _Toc512074776]2.3核算方法与活动水平数据
根据《核算指南》，企业的温室气体排放总量应等于企业净购入电力的CO2排放量，由于肥城金塔酒精化工设备有限公司不涉及CO2回收利用量，因此排放量按式（1）计算：EGHG   =  ECO2_净电（1）式中：
EGHG为企业的温室气体排放总量，单位为tCO2；
ECO2_净电为企业的净购入电力隐含的CO2排放量，单位为tCO2；
核算数据的可信性、完整性和规范性是核算排放量的前提保障。为了保障数据真实、可靠、正确，盘查过程中，盘查组制定了详细的数据核对方案。通过现场了解企业的数据监测、记录、汇总过程，最终选择使用最准确、最原始的文件作为数据源，用于计算碳排放量，并选取可得的其他来源文件则作为交叉核对，用于验证数据源文件的准确性。
[bookmark: _Toc512074778]2.3.1净购入电力的CO2排放
2.3.1.1净购入电力引起的CO2排放
对于净购入使用电力产生的二氧化碳排放，分别按以下公式计算：
              （10）
式中：
ECO2_净电为净购入电力隐含的CO2排放量，单位为tCO2；
AD电力为企业的净购入电力消费量，单位为MWh；
EF电力为电力供应的CO2排放因子，单位为CO2/MWh；
（1）净购入电量数据及来源
依据《核算指南》，企业净购入的电力消费量应等于购入电量与外供电量的净差。企业的电力均为外购。
企业外购电力数据收集了以下几种数据源文件：1）2018年度1-12月能耗月报；2）企业2018年上报统计局能源购进、消费与库存表；3）2018年度部分月度的购电发票。
表10   2018年度净购入电力（单位：MWh）
	年份
	2018

	外购电力
	913

	外供电力
	0

	净购入电力
	913


（2）排放因子数据及来源
电力排放因子应根据企业生产地址及目前的东北、华北、华东、华中、西北、南方电网划分，选用国家主管部门公布的相应区域电网排放因子进行计算。
企业位于山东，外购电来源于华北电网。对于电力排放因子，采用国家发展和改革委员会应对气候变化司组织研究确定的中国区域电网平均二氧化碳排放因子，目前已公布了2010、2011及2012年三年的数据，2013-2015年均采用2012年华北区域电网平均CO2排放因子：0.8843tCO2/MWh。
（3）净购入的电力隐含的CO2排放量核算结果
基于上述数据，企业净购入电力隐含的CO2排放量核算结果如表34所示：
表11 净购入电力隐含的CO2排放量核算表（单位：tCO2e）
	年份
	2018

	购入电力排放量
	807.37


[bookmark: _Toc512074779]2.4排放量核算
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[bookmark: _Toc424499123]表12  2018年度排放量汇总（单位：tCO2）
	年份
	2018

	净购入电力
	807.37

	合计
	807.37
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三、盘查结论
[bookmark: _Toc512074782]3.1 排放量结果
企业2018年CO2排放总量情况如下：
	年份
	2018

	净购入电力和热力
	807.37

	合计
	807.37


企业CO2排放主要由燃烧过程以及熔炼工艺生产过程产生。
[bookmark: _Toc512074783]3.2 现状及建议
[bookmark: _Toc512074784]3.2.1现状
排放量层面，企业2018年所有装置均正常运行，受产量降低的影响，总体来说二氧化碳的排放量受企业当年产量影响较大。未来因为环境因素的制约，企业的排放量变化会随着产量的提升而有所上升。
数据质量管理层面，企业在企业温室气体排放核算和报告规章制度、设备监测、数据记录管理体系和排放报告内部审核制度等方面均有待完善。
[bookmark: _Toc512074785]3.2.2建议
除了数据核算活动方面的相关建议外，建议使用经济性较优的减排技术的运用，比如能效提升、运行手段优化等。
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